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嘉兴车灯模具公司
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模具材料的质量和性能是影响模具质量、寿命和成本的重要因素。近年来，除了不断有多种高韧性和高耐
磨性冷作模具钢、火焰淬火冷作模具钢、粉末冶金冷作模具钢推出外，国外在大中型冲压模具上选用铸铁材料，
是一个值得关注的发展趋势。球墨铸铁具有良好的强韧性和耐磨性，其焊接性能、可加工性、表面淬火性能也
都较好，而且成本比合金铸铁低，因此在汽车冲压模具中应用较多。汽车件模具技术发展的另一个重要方面是
管理的科学化与信息化。管理的科学化使模具企业不断地向准时制造(Just-in- TimeManufacturing)和精益生
产(LeanProduction)的方向发展，企业管理更加，生产效率大幅提高，无效的机构、环节和人员不断精简。随
着现代管理技术的进步，许多先进的信息化的管理工具，包括企业资源管理系统(ERP)、客户关系管理(CRM)、
供应链管理(SCM)、项目管理(PM)等，在模具企业得到普遍应用。汽车件级进模具工序可以分散在若干个工位。
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影响汽车件模具的寿命因素：设计是模具生产中的关键步骤、生产的初始环节，把控着模具生产的全过程，因
此设计还对模具的使用寿命有着极大的影响，设计主要从以下两个方面影响冲压模具的使用寿命。模具的导向
机构精度。准确和可靠的导向，对于减少模具工作零件的磨损，避免凸、凹模啃伤影响极大，尤其是无间隙和
小间隙冲裁模、复合模和多工位级进模则更为有效。为提高模具寿命，设计时必须根据工序性质和零件精度等
要求，正确选择导向形式和确定导向机构的精度。模具（凸、凹模）刃口几何参数。凸、凹模的形状、配合间
隙和圆角半径不止对冲压件成形有较大的影响，而且对于模具的磨损及寿命也影响很大。如模具的配合间隙直
接影响冲裁件质量和模具寿命。精度要求较高的，设计中就宜选较小的间隙值；反之则可适当加大间隙，以提
高模具寿命。嘉兴车灯模具公司购买汽车件模具不要只重产品设计，忽视模具制造。

目前，国内汽车冲压模具行业年生产能力只有80亿一90亿元，而我国汽车市场的模具需求量已达到200多亿
元。国内汽车工业的高速发展对模具工业提出了越来越高的要求，也为其发展提供了巨大动力。我国的模具工
业步入了高速发展时期，近10年来，模具工业一直以每年15%的增长速度快速发展。我国汽车市场的巨大潜力，
为汽车模具的发展带来了更加广阔的发展空间。近年来，国家颁布的整车特征特性(限制进口、关键零件本土生
产)的政策，也为国内模具企业增加了生产轿车外覆盖件模具的机会。业内相关**指出，在这种行业背景下，如
何抓住机遇，应对市场，就看哪家企业在技术实力上更强，在产品质量上更好，在企业竞争力上更高。未来，
汽车市场仍是国内模具业发展的强大推动力。

汽车件模具设计的要点：要点一、制件的设计要合理，尽可能选用较好的结构方案，制件的设计者要考虑
到制件的技术要求及其结构必须符合模具制造的工艺性和可行性。要点二、模具的设计是提高模具质量的较重
要的一步。①、选取的模具材料，除了能满足客户对产品质量的要求之外，我们还需考虑到材料的成本及其在
设定周期内的强度，当然还要根据模具的类型、使用工作方式、加工速度、主要失效形式等因素来选材。②、
模具结构设计时，尽量结构紧凑、操作方便，还要保证模具零件有足够的强度和刚度;在模具结构允许时，模具
零件各表面的转角应尽可能设计成圆角过渡，以避免应力集中;③、在设计中必须减少在维修某一零部件时需拆
装的范围，特别是易损件更换时，尽可能减少其拆装范围。保险杠模具中保险杠外分型注射模的优点是是什么？

汽车模具加工方法的不同，可将模具分成冲剪模具、弯曲模具、抽制模具、成形模具和压缩模具等五大
类。a. 冲剪模具：是以剪切作用完成工作的，常用的形式有剪断冲模、下料冲模、冲孔冲模、修边冲模、整缘
冲模、拉孔冲模和冲切模具。b.弯曲模具：是将平整的毛胚弯成一个角度的形状，视零件的形状、精度及生产量
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的多寡，乃有多种不同形式的模具，如普通弯曲冲模、凸轮弯曲冲模、卷边冲模、圆弧弯曲冲模、折弯冲缝冲
模与扭曲冲模等。c.抽制模具：抽制模具是将平面毛胚制成有底无缝容器。d.成形模具：指用各种局部变形的方
法来改变毛胚的形状，其形式有凸张成形冲模、卷缘成形冲模、颈缩成形冲模、孔凸缘成形冲模、圆缘成形冲
模。e.压缩模具：是利用强大的压力，使金属毛胚流动变形，成为所需的形状，其种类有挤制冲模、压花冲模、
压印冲模、端压冲模。模具结构设计和参数选择须考虑刚性、导向性、卸料机构、定位方法、间隙大小等因素。
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广义上的“汽车模具”是制造汽车上所有零件的模具总称。嘉兴车灯模具公司

汽车件模具的类型：双分型模具：双分型面注射模具在开模的时候，动模部分在注射机的开合模系统的带
动下后移，在弹簧的作用下，模具会在A-A分型面分型，，中间板随着动模一起向后移动，主浇道随之拉幽。
当动模在移动了一定的距离之后，中间板上固定着的限位销和定距拉板左端接触，使得中间板停止移动。然后
动模会继续向后移动，B-B分型面分型。因为塑件紧紧包在型芯上，此时，浇注系统凝料会再次在浇口处自行拉
断，然后在A-A分型面之间人工取出或者自行脱落。动模还是继续向后移动。当注射机的推杆与推板相互接触
之后，推出机构便开始了工作，推杆推动推件板将塑件从型芯上推出，然后在B-B分型面之间自行脱落。嘉兴
车灯模具公司

浙江双一模具有限公司总部位于新前街道新塔村(原新建村62号)(自主申报)，是一家一般项目:汽车件模具
制造、家电模具、医疗机械模具、童车模具、儿童座椅模具、smc模具、日用品模具的生产;模具销售;塑料制
品制造;塑料制品销售(除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动)。的公司。浙江双一模具
深耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客户提供***的汽车件模具，家电模具，医疗机械模具，smc模压
模具。浙江双一模具不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以产品为平台，以应用为重点，以服务为保证，
不断为客户创造更高价值，提供更优服务。浙江双一模具始终关注机械及行业设备市场，以敏锐的市场洞察力，
实现与客户的成长共赢。


